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Abstract (Basic) : EP 877100 A 

A method of forming a film of strontium bismuth tantalate (SBT) 
comprises dissolving bismuth 2-ethylhexanoate, strontium acetate and 
tantalum ethoxide separately in solvents and mixing these to form a 
homogeneous solution, all these steps being at room temperature. The 
mixed solution is then deposited onto a substrate to form a film. Also 
claimed is a method as above of forming a film of layered perovskite in 
which titanium isopropoxide is additionally mixed with the tantalum 
compound and the film formed is ( 1-x) SrBi209-xBi3TiTa09 . Also claimed 
is a method of forming a capacitor by sandwiching the film between 
electrodes. Pref. niobium ethoxide is also used and 

(1-x) SrBi2Ta20.xBi3TiNb09 is formed and substrate and film are annealed 
at 600-750 deg. C. 

USE - In forming layered perovskites, especially of SBT, as 
capacitors for NVRAM and DRAM devices and other integrated circuit 
applications 

ADVANTAGE - Low annealing temperatures are possible, switching 
endurance is good and materials are lead-free. 
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(54) Rltervorrichtung und Vorrichtung zu deren Halterung 

(57) Die Erfindung betrrfft eine Rltervorrichtung mit 
einem ISnglichen GehSuse mit zwei durch Membranen 
voneinander getrennten StromungsrSumen, vorzugs- 
weise mit einem in dem Gehause gehalterten Hohlfa- 
serbOndel, bei dem die Faserhohlraume den einen und 
der das FaserbOnde! umgebende Raum den anderen 
Stromungsraum bilden, und mit mindestens einem 
AnschluS Oder AnschluBstutzen, vorzugsweise zwei 
Anschlussen oder AnschluBstutzen, fur jeden Stro- 
mungsraum. ErfindungsgemaB sind die Anschlusse auf 
einer Seite des GehSuses angeordnet und deren M'rttel- 
linie verlaufen parallel zueinander. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rltervorrichtung mit 
einem langlichen Gehause mit zwei durch Membranen 
voneinander getrennten Stromungsraumen, vorzugs- 
weise mit einem in dem Gehause gehalterten HohHa- 
serbundel, bei dem die Faserhohlraume den einen und 
der das Faserbundel umgebende Raum den anderen 
Str6mungsraum bilden, und mit mindestens einem 
AnschluB oder AnschluBstutzen, vorzugsweise zwei 
Anschlussen oder AnschluBstutzen, fur jeden Stro- 
mungsraum und eine Vorrichtung zu deren Halterung. 

Rltervorrichtung en dieser Art, die beispielsweise 
als Dialysatoren, Hamofflter oder Ultrafitter verwendet 
werden, sind in unterschiedlichen AusfOhrungsformen 
bekannt. 

Vorzugsweise als Dialysatoren verwendete Rlter- 
vorrichtungen dieser Art sind beispielsweise in EP 0 
441 721 B1 und EP 0 525 317 A1 beschrieben worden. 

Aus DE-36 41 843 A1 ist eine Hamodialysevorrich- 
tung mit Sterilisiereinrichtung bekannt, bei der Filtervor- 
richtungen der eingangs angegebenen Art einmal als 
Dialysator und zum anderen als Sterilfitter fur die Dialy- 
sierf lussigkeit verwendet werden. 

Rltervorrichtungen der eingangs angegebenen Art 
bestehen Oblicherweise aus rohrabschnitrformigen 
Gehausen mit Endkappen, die mit zwei axialen und 
zwei radialen AnschluBstutzen fur die durchzuleitenden 
Flussigkeiten versehen sind. Die AnschluBstutzen wer- 
den durch ubliche Verbindungen oder Konnektoren mit 
Schlauchen und/oder Rohrleitungssystemen verbun- 
den. Diese Anschlusse lassen sich nicht nur hSufig 
durch umstandliche Manipulationen bewirken, sie 
bedingen zusatzlich auch aufwendige Konnektoren mit 
einer komplizierten AnschluBtechnik, die die Anwen- 
dung verteuern. Daruberhinaus konnen die Konnekto- 
ren auch Ursache fur Undichtigkeiten sein, was 
insbesondere bei der Hamodialyse zu schwerwiegen- 
den Gesundheitsschaden fuhren kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Rltervor- 
richtung der eingangs angegebenen Art zu schaffen, 
die einen einfachen und sicheren AnschluB an ein 
Schlauch- oder Rohrleitungssystem ermoglicht. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB die Anschlusse auf einer Seite des Gehau- 
ses angeordnet sind und deren Mitteliinien parallel 
zueinander verlaufen. 

Die erfindungsgemaBe Rltervorrichtung laBt sich 
einfach und schnell mit einer Rfteroder Dialysema- 
schine oder einem die Rltervorrichtung halternden 
Gehause durch Aufstecken in der Weise verbinden, daB 
die Anschlusse oder AnschluBstutzen in dichtende Ver- 
bindung mit Gegenanschlussen oder GegenanschluB- 
stutzen kommen. Die Anschlusse oder AnschluBstutzen 
und deren Gegerrteile mOssen nur derart aufeinander 
abgestimmt sein, daB sie durch Aufstecken oder aber 
auch durch Zusammenschieben in dichtende Verbin- 
dung miteinander gebracht werden konnen. 



Aus WO88/01895 sind Rltervorrichtungen der ein- 
gangs angegebenen Art bekannt, deren auf deren rohr- 
abschnittformigen Gehause aufgesetzten Endkappen 
mit jeweils zueinander parallelen und mit jeweils einem 

5 der beiden Stromungsraume in Verbindung stehenden 
Durchgangen versehen sind, so daB sich die Rltervor- 
richtungen durch dichtendes Aneinanderlegen zu Rlter- 
batterien zusammenfassen lassen, in denen die 
einzelnen Rltervorrichtungen parallel zueinander 

10 geschattet sind. Die Endkappen der Fittervonrichtungen 
mit den f luchtenden Durchgangsbohrungen sind durch 
Schraubbolzen miteinander verzpannt, wobei auf die 
auBen liegenden Kappenseiten VerschluBplatten auf- 
gesetzt sind, die AnschluBstutzen tragen, soweit die 

is betreffenden Enden der Durchgangsbohrungen als Ein- 
oder Ausiasse dienen sollen. 

Die Anschlusse konnen rohrabschnittformige Mun- 
dungen aufweisen. 

Die Mundungen der Anschlusse konnen in zuein- 

20 ander parallelen Ebenen oder aber auch in einer 
gemeinsamen Ebene liegen. 

Die Mitteliinien der Mundungen liegen zweckmaBi- 
gerweise auf einer gemeinsamen Langsebene, die die 
Mrttellinie des Gehauses enthalten oder parallel zu der 

25 Mrttellinie des Gehauses verlaufen kann. 

Die Mundungen kOnnen auch auf zueinander paral- 
lelen Ebenen liegen, die radial zu dem Gehause verlau- 
fen. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 

30 gesehen. daB sich die Anschlusse an den Endkappen 
des Gehauses bef inden. Sei dieser Ausfuhrungsform ist 
das Gehause selbst, das zweckma Bigerweise aus 
einem Rohrabschnitt besteht, frei von Anschlussen. so 
daB die Gehausewandung dunnwandiger und damit 

35 materialsparend ausgefuhrt werden kann. Befinden 
sich die Anschlusse Oder AnschluBstutzen an den End- 
kappen, kCnnen diese robuster ausgefQhrt werden, 
ohne das Gehause selbst zu belasten. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 

40 gesehen, daB die Endkappen mit radialen, uber deren 
Boden verlaufenden Wulsten versehen sind, in deren 
die Kappenrander uberragenden Enden die Anschlusse 
munden. Auf diese Weise ist eine besonders stabile 
Bauweise gegeben, die den zwischen den Kappen ein- 

45 gefaBten Gehauseteil frei von Anschlussen und durch 
diese bedingten Spannungen halt. 

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur 
Halterung von Rltervorrichtungen mit radialen 
Anschlussen, vorzugsweise von Rltervorrichtungen der 

so vorstehend beschriebenen Art. 

Rltervorrichtungen, die Oblicherweise nur zu einem 
einmaligen Gebrauch bestimmt sind, mussen sich ein- 
fach, schnell und sicher mit einer Rlter- oder Dialyse- 
maschine verbinden und einfach und schnell 

55 austauschen lassen. 

Eine Vorrichtung zur Halterung von Rltervorrichtun- 
gen mit seitlichen Anschlussen, deren Mitteliinien paral- 
lel zueinander laufen, vorzugsweise von Rlter- 
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vorrichtungen der vorstehend beschriebenen Art, ist 
durch eine Einrichtung gekennzeichnet, mit der sich die 
Rltervorrichtung in einer Stellung zu der Halterung posi- 
tionieren laBt. in der deren Anschlusse Oder AnschluB- 
stutzen fluchtend zu den Tullen der Halterung 5 
ausgerichtet sind, und mit der sich nach entsprechen- 
der Ausrichtung die Anschlusse Oder AnschiuBstutzen 
dichtend auf die Tullen aulschieben oder aufdrOcken 
lassen. Die Einrichtung kann aus einer Fuhrung mit 
zwei Fuhrungsabschnitten bestehen, von denen der 10 
erste dem Aufsetzen und Positionieren der Rltervorrich- 
tung dient und der zweite dem lagerichtigen Aufschie- 
ben der Rltervorrichtung, so daB die Anschlusse oder 
AnschiuBstutzen der Filtervorrichtung mit dichtendem 
Korrtakt auf die Tullen aufgeschoben werden. 15 

Die Einrichtung kann auch aus einer Schwenklage- 
rung fur die Rltervomchtung bestehen, in die diese zu 
ihrer Positionierung eingehangt wind, so daB die Rlter- 
vorrichtung nach dem Etnhangen lagerichtig mit ihren 
AnschiuBstutzen auf die TQIIen der Halterung aufge- 
druckt werden kann. 

Die Einrichtung kann auch aus einer mit einer Beta- 
tigungseinrichtung versehenen Fuhtungseinrichtung 
bestehen, in die die Filtervorrichtung eingesetzt wird 
und die anschlieBend die Filtervorrichtung derartig in 
Richtung auf die Halterung schiebt oder druckt, daB 
deren Anschlusse oder AnschiuBstutzen dichtenden 
Eingrrff mit den Tullen kommen. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform ist durch ein Fig. 1 
langliches rahmen- oder gehauseformiges Halteteil 30 
gekennzeichnet, das mit Fuhrungen zur Aufnahme von 
Gegenfuhrungsstucken der Rltervorrichtungen zu Rg. 2 
deren Ausrichtung in deren Querrichtung und deren 
Tiefe und mit einem Anschlag zu deren Ausrichtung in 
deren Langsrichtung versehen ist, wobei ausfahrbare 35 Rg. 3 
Tullen vorgesehen sind, die in dem ausgerichteten 
Zustand einer aufgesetzten Filtervorrichtung in dich- 
tend in deren Stutzen eingreifen. Fig. 4 

ZweckmaBigerweise bestehen die Fuhrungen aus 
Nuten, deren Funken mit zu deren Randern parallelen 40 
Nuten oder Hinterschlitten versehen sind, in die zuein- Rg. 5 
ander parallele Rippen greifen, die als Gegenfuhrungs- 
stucke seitlich der Anschlusse oder Stutzen der 
Rltervorrichtungen angeordnet sind. 

Die Flanken oder Rander der oberen Nut kOnnen 45 Rg. 6 
mit dem Anschlag versehen sein. 

Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist vorgesehen, daB die Tullen an einem Gleitstuck 
angeordnet sind, das in Richtung von deren Langsach- 
sen in dem Halteteil verschieblich gefuhrt ist daB das so Fig. 7 
Gleitstuck in Richtung auf die aufgesetzte Rltervorrich- 
tung durch mindestens ein federndes Element belastet 
ist und daB eine das federnde Element spannende Ein- 
richtung vorgesehen ist, durch deren Losen die TQIIen Rg. 8 
schnappend in die Anschlusse oder Stutzen der aufge- 55 
setzten Rltervorrichtung eingefahren werden. Diese 
Ausgestaltung der Erf indung stellt sicher, daB nach dem . Rg. 9 
Aufsetzen und zentrieren der Filtervorrichtung auf dem 



Halteteil einfach und schnell die Verbindung von den 
Anschlussen oder Stutzen der Filtervorrichtung zu den 
Tullen und damit zu der Filter- oder Dialysemaschine 
hergestelrt werden konnen. 

Die das federnde Element spannende Einrichtung 
kann aus einem Kniehebel oder einem Exzenter beste- 
hen, der in seiner Spannstellung in seine Totpunktstel- 
lung bewegt worden ist. Wird der Exzenter oder der 
Kniehebel aus seiner Totpunktstellung gelost. greifen 
die Tullen schnappend in die Stutzen der aufgesetzten 
Filtervorrichtung ein. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
ist vorgesehen, daB das die Tullen tragende Gleitstuck 
einer Seite in einem Schlitten gelagert ist, der zur 
Anpassung an unterschiediiche Abstande der endseiti- 
gen Anschlusse oder Stutzen der Filtervorrichtung in 
dem Halteteil begrenzt verschieblich gef Ohrt ist. 

Das Gleitstuck kann zur Ausrichtung des Schlittens 
mit einer Positioniereinrichtung versehen sein, die an 
einem den Schlitten positionierenden Anschlag der Rl- 
tervorrichtung angreift. 

Die Positioniereinrichtung besteht ZweckmaBiger- 
weise aus einem Zapfen mit einer Schragf lache, die an 
einer Anschlagkante der Rltervorrichtung angreift 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nach- 
stehend anhand der Zeichnung naher erlautert. In die- 
ser zeigt 



eine Ansicht der Seite der Rltervorrichtung, 
in der deren Anschlusse munden, 

einen Schnitt durch die Filtervorrichtung 
langs der Unie A-A in Fig. 1 , 

eine urn 90° gedrehte Seitenansichtder Rl- 
tervorrichtung nach Rg. 1, 

eine Draufsicht auf die Rltervomchtung 
nach den Figuren 1 bis 3, 

eine perspektivische Ansicht des Gehauses 
der Filtervorrichtung mit abgehobenen End- 
kappen. 

eine perspektivische Ansicht der in ein Hal- 
teteil einer Rrter- oder Dialysemaschine ein- 
gesetzten Rltervorrichtung nach den Rg. 1 
bis 5, 

eine perspektivische Ansicht des HaKeteils 
nach Rg. 6 ohne die in diesem geharterte 
Rltervorrichtung, 

eine ROckansicht des Halteteils nach den 
Rg. 6 und 7, 

einen Schnitt durch das Halteteil langs der 
Unie A-A in Fig. 8, 
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Fig. 10 einen Schnitt durch das HaKeteil langs der 
Unie B-B in Fig. 8. 

Fig. 1 1 einen Schnitt durch das Halteteil langs der 

Unie C-C in Fig. 8. 5 

Fig. 12 einen Schnitt durch das Halteteil langs der 
Unie D-D in Fig. 8* 

Fig. 13 den die unteren Tullen tragenden Schlitten io 
des Halteteils im auseinandergezogenen 
Zustand seiner Einzelteile. 

Die Firtervorrichtung besteht aus einem rohrformi- 
gen Gehause 1 , dessen Enden durch glockenformige is 
Randbereiche 2 in ihren Durchmessern vergrOBert sind. 
An der Innenseite des sich glockerrfOrmig erwe'rternden 
Randes 2 schlieBen sich frei auskragende, leistenfOr- 
mige Fortsatze 3 an, die uber den Umfang verteilt etwa 
gleiche Abstande voneinander aufweisen und mit der 20 
zylindrischen Wandung des Gehauses 1 fluchten. 
Diese leistenformigen Fortsatze dienen der Harterung 
der die Enden des nicht dargestellten Faserbundels ein- 
bindenden VerguBmassen. 

Auf die ringformigen Stirnflachen der sich glocken- 25 
artig erweiternden Bander des Gehauses 1 stoBen 
stumpf die Stirnflachen der zylindrischen Rander 4 der 
etwa becherformigen Endkappen 5. Die Stirnflachen 
der Endkappen 4 und der Rander 2 des Gehauses 1 
sind miteinander dichtend verWebt oder verschweiBt 30 

Auf die nach auBen gewOlbten Boden 6 der End- 
kappen 5 sind radial verlaufende, nasenf6rmige Wulste 
7 aufgesetzt, die die Kappen 5 nach einer Seite hin 
uberragen. In den die Endkappen 5 radial Gberragen- 
den Enden der Wulste mQnden jeweils zwei Anschlusse 35 
8, 9 und 10, 11, deren Mundungen in einer gemeinsa- 
men zuder Mtttellinie des Gehauses 1 parallelen Ebene 
liegen. Die jeweils auBen liegenden Anschlusse 8, 1 1 
stehen mit den nicht dargestellten Faserhohlraumen in 
Verbindung, wahrend die inneren Anschlusse 9. 10 in ao 
den das Faserbundel einfassenden Raum des Gehau- 
ses munden. 

Die Mundungen der Anschlusse 8 bis 11 sind rah- 
menartig von der Stirnserte der Wulste 12, 13 eingefaBt, 
die an ihren auBeren Seiten mit nach auBen ragenden, 45 
zu-einander parallelen Rippen 14, 15 versehen sind, die 
der Verankerung an einem Halteteil eines Gehause die- 
nen, das mit Gegenanschlussen fur die Anschlusse 8 
bis 11 versehen ist, wobei die Kbnnektierung der 
Anschlusse durch einfaches Aufstekken oder Aufschie- so 
ben bewirkt werden kann. 

Das Gehause 1 und die Kappen 5 bestehen in Gbli- 
cher Weise aus Kunststoffspritz-guBteilen. 

Aus Fig. 6 ist ein im ganzen als 21 bezeichnetes 
Halteteil ersichtlich das in nicht dargestellter Weise an ss 
dem Gehause einer Filter- oder Dialysemaschine befe- 
stigt ist. In das Halteteil 21 ist die im ganzen mit 20 
bezeichnete Firtervorrichtung der anhand der Fig. 1 bin 



5 beschriebenen Art in der Weise eingesetzt, daB deren 
Anschlusse 8 bis 9 mit ausfahrbaren Tullen des Halte- 
teils 21 dicht verbunden sind. 

Das Halteteil 21 besteht aus einem schalenformi- 
gen Gehause 22, dessen offene Seite mit dem 
Gehause einer Filter- oder Dialysevorrichtung in der 
Weise verbunden ist, daB deren umlaufender Rand an 
einer AuBenseite einer Gehausewand anliegt. 

Das schalenf&rmige Gehause weist eine mittlere 
Einziehung 23 auf, so daB obere und untere Gehause- 
teile 24, 25 vorspringen und den eingezogenen mittle- 
ren Gehauseteil 23 einfassen. 

In den vorspringenden oberen und unteren Gehau- 
seteilen 24, 25 sind f luchtende Nuten 26, 27 angeord- 
net, die nach oben hin in sich trichterf6rmig 
erweiternder Form frei auslaufen. Die fluchtenden 
Nuten 26, 27 sind in ihren einander gegenuberliegen- 
den Flanken mit weiteren Nuten 28, 29 versehen, die 
nach auBen hin durch Randstege 30, 31 begrenzt sind. 
Die oberen Randstege 30. 31 sind mit stufenfOrmigen 
Anschlagen 32 versehen. 

Die Breite der nasenformigen Wuste 7 der Filter- 
vorrichtungen 20 unmittelbar vor den die SuBeren Ren- 
der bildenden Rippen 14, 15 entspricht dem Abstand 
zwischen den Randleisten 30, 31 der Nuten 26, 27, so 
daB sich die Filtervorrichtung von oben her uber die sich 
trichterformig verbreiternden Einlaufe in die Nuten 26, 
27 des Halteteils in der Weise einsetzen laBt, daB die 
Rippen in den in den Flanken vorgesehenen Nuten 28, 
29 gefuhrt werden und die Randstege 30, 31 der Nuten 
26, 27 hintergreifen. Dabei lassen sich die rahmenarti- 
gen Stirnserten der Wulste 12, 13 soweit in die Nuten 
26. 27 des Halteteils 21 einschieben. bis die Unterkante 
33 der rahmenformigen Einfassung der Stirnseite der 
oberen Wulst 12 auf die in den Leisten 30, 31 gebilde- 
ten Anschlage 32 stOBt In dieser Stellung sind die obe- 
ren beiden TQllen 34, 35 zu den oberen Anschlussen 8, 
9 ausgerichtet so daB diese Tullen in die AnschlQsse 
eingefahren werden kannen. 

Die unteren Tullen 36, 37 werden nach entspre- 
chender Ausrichtung in die unteren Anschlusse 10, 11 
eingefahren. 

Die oberen Tullen 34, 35 sind an einem Gleitstuck 
40 angeordnet, das auf funf Zapfen 41 bis 45 langsver- 
schieblich gefuhrt ist Die Zapfen 41 bis 45 sind in Boh- 
rungen des Gehauses eingeschraubt Die Zapfen 41 bis 
44 sind mit verbreiterten KOpfen versehen, auf denen 
sich die einen Enden von DrucWedern abstutzen, deren 
anderen Enden an dem Gleitstuck 40 anliegen und die- 
ses in Richtung der Gehausewandung 46 beaufschla- 
gen. In den Seitenwanden des Gehauses 21 ist eine 
Welle 47 drehbar gelagert, die einen auBen liegenden 
Hebel 48 tragt. In dem Gehause ist auf der Welle 47 ein 
Exzenter 49 befestigt, der sich mit seiner exentrischen 
Flache auf der benachbarten Wand des GleitstOcks 40 
in der aus Fig. 9 ersichtlichen Weise abwalzen kann. 
Durch den Hebel 48 laBt sich der Exzenter 49 in seine 
Totpunktstellung bzw. uber Totpunktstellung drehen, in 
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der das Gleitstuck auf den Bolzen 41 bis 45 nach innen 
verschoben wird, so daB die Federn noch starker vorge- 
spannt werden. In dieser vorgespannten Form wird die 
Rltervorrichtung 20 in die Nuten 26, 27 eingesetzt Wird 
nun der Hebel 48 aus seiner aufrechten Stellung ein- 
warts geschwenkt, schnappt der Exzenter 49 in seine 
aus Fig. 9 ersichtliche Stellung, so daB die Druckfedern 
das Gleitstuck 40 nach auBen verschieben und die Tul- 
len 34, 35 dichtend mit den Anschlussen oder Stutzen 
8, 9 verbinden, so daB die Tullen 34, 35 mit den Stutzen 
8, 9 konnektiert sind. 

Der Zapfen 45, der nicht von einer Druckfeder ein- 
gefaBt ist dient der Fuhrung des Gleitstucks 40 in dem 
Gehause 21. 

Die Tullen 36, 37 sind auf einem Gleitstuck 50 
angeordnet, das auf den Bolzen 51 bis 55 gefuhrt ist, 
deren vorderen Enden in den Klotz 56 eingeschraubt 
sind, wobei die Bolzen 51 bis 54 Druckfedern einfassen, 
die sich einerseits auf den verbreiterten Kopfen der Bol- 
zen und andererseits auf dem Gleitstuck 50 abstutzen. 
Der weitere Bolzen 55 dient ausschlieBlich der FOhrung 
des Gleitstucks 50. 

In den Sehenwanden des Klotz es 56 ist eine Welle 
58 gelagert, auf der zwei Exzenter 59, 60 befestigt sind, 
die sich in der aus Fig. 1 1 ersichtlichen Weise auf Deck- 
wandungen 61. 62 des Gleitstucks 50 abstutzen kon- 
nen, die seitliche Aussparungen des Gleitstucks 50 
begrenzen. Die mit dem Gleitstuck 50 verbundenen Tul- 
len 36, 37 durchsetzen Bohrungen 63, 64 des Klotzes 
36. 

Das Gleitstuck 50 ist in Reihe mit den TOIIen mit 
einem Zentrierstift 65 versehen, der den Klotz 56 in 
einer weiteren Bohrung 66 durchsetzt. Der Zentrierstift 
65 ist in der aus Fig. 7 ersichtlichen Weise mit einer 
Abschragung versehen. 

Die Tullen 36 und 37 sowie der Zentrierstift 65 
durchsetzen den Grund der Nut 27 in einem aus Fig. 7 
ersichtlichen Langloch 68, in dem diese begrenzt ver- 
schieblich sind. 

Der Klotz 56 ist in der aus den Fig. 11 und 12 
ersichtlichen Weise mit seitlichen Kufen 69, 70 verse- 
hen, so daB er in Langsrichtung des Gehauses 21 in 
komplementaren Fuhrungsnuten begrenzt verschieb- 
lich ist. 

Die die Exzenter 59, 60 tragende Welle 58 ist auf 
der AuBenseite des Gehauses 22 mit einem Hebel 72 
versehen, durch den die Exzenterwelle verdrehbar ist 

Vor dem Aufsetzen des Filtermoduls 20 in die 
Nuten 26. 27 des Gehauses 21 werden die beiden 
Hebel 48 und 72 senkrecht gestellt, so daB die Exzenter 
die Gleitstucke 40 und 50 in der beschriebenen Weise 
vorspannen und sich die Tullen in ihrer eingezogenen 
Stellung befinden. AnschlieBend wird das Firtermodul 
20 in die Nuten eingesetzt, bis sich der untere Rand 33 
der rahmenfOrmigen Stirnseite der Wulst 12 auf den 
Anschlagen 32 abstutzt Zur Konnektierung der Tullen 
34, 35 mit den Anschlussen 8, 9 wird dann der Hebel 48 
in der aus Fig. 7 ersichtlichen Weise umgelegt so daB 



die Tullen 34, 35 schnappend und dichtend in die 
Anschlusse 8, 9 einfahren. 

AnschlieBend wird auch der untere Hebel 72 umge- 
legt so daB das untere Gleitstuck ausfahrt und die Tul- 

5 len 36, 37 schnappend in die Anschlusse 10, 11 des 
Filtermoduls einfahren. Sollte aufgrund von Fertigungs- 
toleranzen der Abstand der Tullen zu den Anschlussen 
10, 11 nicht genau stimmen, folgt eine Ausrichtung 
durch den Justierstift 65, dessen Schragflache an den 

10 oberen Rand der rahmenfOrmigen Einfassung da Stirn- 
seite der unteren Wulst 1 3 des Filtermoduls angreift und 
uber seine Schragflache 67 den schfittenformigen Klotz 
56 soweit anhebt, daB die Tullen 36, 37fluchtend in die 
Ausnehmungen 10, 11 einfahren konnen. 

is Zur Befestigung in einer Gehausewand der Rlter- 
Oder Dialysemaschine ist das schalenfOrmige Gehause 
21 auf seiner Ruckseite mit FuBen versehen, die zur 
Verbindung Rastausnehmungen aufweisen. 

Das schalenformige Gehause 21 und die Gleit- 

20 stucke sowie der schlittenartige Klotz 56 konnen aus 
KunststoffspritzguBteilen bestehen. 

Pate ntansp ruche 

25 1 . Rltervorrichtung mit einem langlichen Gehause 

mit zwei durch Membranen voneinander 
getrennten Stromungsraumen, vorzugsweise 
mH einem in dem Gehause gehalterten HohKa- 
30 serbundel, bei dem die Faserhohlraume den 

einen und der das Faserbundel umgebende 
Raum den anderen Stromungsraum bilden, 
und 

35 mit mindestens einem AnschluB Oder 

AnschluBstutzen, vorzugsweise zwei Ansch- 
lussen oder AnschluBstutzen, fOr jeden Stro- 
mungsraum, 

dadurch gekennzeichnet, 

40 

daB die Anschlusse (8 bis 11) auf einer Seite 
des Gehauses (1) angeordnet sind und deren 
MitteMinie parallel zueinander verlaufen. 

45 2. Rltervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB die Anschlusse (8 bis 11) 
rohrabschn'rttformige Mundungen aufweisen. 

3. Rltervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
so gekennzeichnet, daB die MOndungen der Ansch- 
lusse (8 bis 1 1) in zueinander parallelen Ebenen 
liegen. 

4. Rttervorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 
55 3, dadurch gekennzeichnet daB die Mundungen 

der Anschlusse (8 bis 11) in einer gemeinsamen 
Ebene liegen. 



5 
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5. Filtervorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet. daB die Mittellinien der 
Anschlusse (8 bis 11) auf einer gemeinsamen 
Langsebene liegen. 

5 

6. Rltervorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittellinien der 
Mundungen (8 bis 11) auf zueinander parallelen 
Ebenen liegen. 

10 

7. Rltervorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Anschlusse (8 bis 1 1) an den Endkappen (5) des 
Gehauses (1) befinden. 

15 

8. Rltervorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die Endkappen (5) 
mit radialen, uber deren BOden (6) vertaufenden 
Wulsten (7) versehen sind, in deren die Kappenran- 
der (5) uberragenden Enden die Anschlusse (8 bis 20 
11) munden. 

9. Vorrichtung zur Halterung von Filtervorrichtungen 
mit seitlichen Anschlussen oder Stutzen, deren Mit- 
tellinien parallel zueinander verlaufen, vorzugs- 25 
weise von Filtervorrichtungen nach einem der 
AnsprOche 1 bis 8, gekennzeichnet durch eine Ein- 
richtung. mit der sich die Filtervorrichtung in einer 
Stellung zu der Halterung positionieren laBt, in der 
deren Anschlusse oder AnschluBstutzen fluchtend so 
zu den Tullen der Halterung ausgerichtet sind und 
die m'rt FOhrungsmitteln versehen sind, die ein 
anschlieBendes ZusammenfOgen der Anschlusse 
und AnschluBstutzen mit den TOIIen in der Weise 
gewahrleisten, daB diese in dichtendem Eingriff 35 
miteinander kommen. 



Stutzen (8 bis 11) der Filtervorrichtungen (20) 
angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ranken oder Rander der 
oberen Nut (26) mit dem Anschlag (32) versehen 
sind. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB die Tullen (34, 35; 36, 
37) an einem Gleitstuck (40, 50) angeordnet sind, 
das in Richtung von deren Langsachsen in dem 
Halteteil (21) verschieblich gefuhrt ist, daB das 
Gleitstuck (40. 50) in Richtung auf die aufgesetzte 
Rltervorrichtung durch mindestens ein federndes 
Element belastet ist und daB eine das federnde 
Element spannende Einrichtung vorgesehen ist, 
durch deren Losen die TOIIen schnappend in die 
Anschlusse oder Stutzen der aufgesetzten Rlter- 
vorrichtung eingefahren werden. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet' daB die das federnde 
Element spannende Einrichtung aus einem Knie- 
hebel oder einem Exzenter besteht, der in seiner 
Spannsteliung in seine Totpunktstellung bewegt 
worden ist. 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB das die TOIIe tra- 
gende Gleitstuck (50) einer Seite in einem schlitten- 
artigen Klotz (56) gelagert ist. der zur Anpassung 
an unterschiedliche Abstande der endseitigen 
AnschlOsse oder Stutzen (8 bis 11) der Filtervor- 
richtung in dem Halteteil (21) begrenzt verschieb- 
lich gefOhrt ist 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
gekennzeichnet durch 

40 

ein langliches rahmen- oder gehausefOrmiges 
Halteteil (21), das mit Fuhrungen (26, 27) zur 
Aufnahme von Gegenfuhrungsstucken (14, 15) 
der Rltervorrichtungen (20) zu deren Ausrich- 
tung in deren Querrichtung und in deren Tiefe 45 
und mit einem Anschlag (32) zu deren Ausrich- 
tung in deren Langsrichtung versehen ist und 
durch ausfahrbare Tullen (34, 35; 36, 37), die 
in dem ausgerichteten Zustand einer aufge- 
setzten Rltervorrichtung (20) dichtend in deren so 
AnschlOsse (8 bis 1 1) oder Stutzen eingrerfen. 



16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Gleitstuck (50) 
zur Ausrichtung des schlittenartigen Klotzes (56) 
mit einer Positioniereinrichtung (65) versehen ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Positioniereinrichtung aus einem 
Zapfen (65) mit einer Schragflache (67) besteht, die 
an einer Anschlagkante der Rltervorrichtung (20) 
angreift. 



11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Fuhrungen aus Nuten (26, 27) 
bestehen, deren Flanken mit zu deren Randern 55 
parallelen Nuten (28, 29) versehen sind, in die 
zueinander parallele Rippen (14, 15) greifen, die a!s 
GegenfuhrungsstOcke seitlich der Anschlusse oder 
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FIG. 2 
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FIG. 3 
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FIG. 5 
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FIG. 7 
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